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Verfahren und Vorrichtung zum Befullen 
von Beuteln 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine 
Vorrichtung zum Befullen von Beuteln, bei welchem die 
Beutel von rnindestens einer Beutelabgabevorrichtung 
abgegeben werden, mit Hilfe rnindestens einer 
Beuteltransportvorrichtung transportiert werden, mit 
Hilfe rnindestens einer ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt werden und mit 
Hilfe rnindestens einer weiteren 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt, zumindest befullt 
werden. 

Daneben betrifft die Erfindung noch eine 
Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel, eine 
Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen von 
leeren Beuteln, eine Beuteltransportvorrichtung fur 
geoffnete Beutel und eine Beuteltransportvorrichtung fur 
Beutel mit Ausgiefiern, insbesondere zur Verwendung in 
Verbindung mit einer erf indungsgemafien Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln. 

Unter Beuteln im Sinne der Erfindung sind insbesondere 
Standbodenbeutel, aber auch beispielsweise einfache 
Beutel oder Seitenf altenbeutel . 



BESTATIGUNGSKOPIE 
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Die bekannten Vorrichtungen zum Befallen von Beuteln 
arbeiten getaktet unci bieten dementsprechend im Gegensatz 
zu kontinuierlich arbeitenden Vorrichtungen zum Bef ullen 
von beispielsweise Glas- oder Polyethylenf laschen nur 
niedrige Fullf requenzen von etwa 20 bis 30 Beuteln pro 
Minute. Demgegeniiber sind bekannte Vorrichtungen zum 
Befullen von beispielsweise Glas- oder 

Polyethylenflaschen in der Lage, Fullf requenzen von 1000 
und mehr Behaltern pro Minute zu realisieren. Dadurch, 
daft diese hohen Fullf requenzen beim Befullen von Beuteln 
bislang nicht erreicht werden konnen, ist die Verwendung 
von Beuteln zur Zeit im wesentlichen auf Produkte 
beschrankt, die nicht in sehr hohen Stuckzahlen 
hergestellt werden. 

Durch die mit den bekannten Vorrichtungen zum Befullen 
von Beuteln zur Zeit erreichbaren, niedrigen 
Fullfrequenzen entsteht das Problem, daft Anlagen, die 
neben dem Fullen und Verschlieften der Beutel auch die 
Herstellung der Beutel ermoglichen, bislang kaum 
Verwendung gefunden haben. Dies resultiert daraus, daft 
Maschinen zur Herstellung von Beuteln in hoher Qualitat 
sehr hohe Anf orderungen an die mechanische Ausriistung 
stellen und damit hohe Investitionen erfordern, die sich 
in der Regel nur dann wirtschaf tlich begrUnden lassen, 
wenn die Beutel in sehr hoher Frequenz hergestellt 
werden. Dies fuhrt zur Zeit dazu, daft Vorrichtungen zum 
Befullen von Beuteln in der Regel mit an anderer Stelle 
vorgefertigten Beuteln betrieben werden, die in den 
lediglich kleine Frequenzen gewShrleistenden bekannten 
Vorrichtungen zum Befullen von Beuteln nur noch befullt 
und versiegelt werden. 



Bei den bekannten Verfahren und Vorrichtungen zum 
Befullen von Beuteln werden die in der Regel an anderer 
Stelle vorgefertigten Beutel aus einem Magazin an eine 
getaktete Beuteltransportvorrichtung weitergegeben, in 
der die Beutel im Maschinentakt von der Obergabeposition 
nacheinander an eine Beutelof f nungsvorrichtung, eine 
Beutelfullvorrichtung sowie eine Beutelversiegelungs- und 
Kuhlungsvorrichtung weitergegeben werden. Nach der 
Kuhlung der Versiegelungsnaht werden die gefullten und 
versiegelten Beutel dann in einer Abgabestation getaktet 
aus der Beuteltransportvorrichtung eritnommen. 

Ausgehend von dem zuvor beschriebenen Stand der Technik 

liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, 

ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zum Befullen von 

i 

Beuteln zur Verfugung zu stellen, rait der hohe bis sehr 
hohe Fullf requenzen erreicht werden konnen. 

Weiter liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, an das erf indungsgemaUe Verfahren bzw. die 
erf indungsgemafte Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
angepafite Beuteltransportvorrichtungen fur flache Beutel, 
Beuteloffnungsvorrichtungen zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln, Beuteltransportvorrichtungen fur 
geoffnete Beutel und Beuteltransportvorrichtungen fur 
Beutel mit Ausgieftern zur Verfugung zu stellen, die die 
Realisierung hoher bis sehr hoher Fullf requenzen 
ermoglichen. 

Gemafo einer ersten Lehre der Erfindung ist die zuvor 
hergeleitet und aufgezeigte Aufgabe fur ein Verfahren zum 
Befullen von Beuteln dadurch gelost, daft die Beutel mit 
Hilfe von auf Forderern transportierbaren, zur Aufnahme 
einer Vielzahl von gestapelten, flachen Beuteln 



4 



geeigneten Stapeltragern einer ersten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung transportiert werden, die 
Beutel mit Hilfe einer zur einzelnen Entnahme der Beutel 
aus den Stapeltragern geeigneten Entnahmevorrichtung 
einer zweiten Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung aus den Stapeltragern 
entnommen werden, die Beutel mit Hilfe eines 
Obergabeforderers einer dritten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung der ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung vereinzelt an die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung ubergeben werden, die Beutel 
mit Hilfe mindestens eines Einzelf orderers einer vierten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung und den weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen vereinzelt transportiert 
werden und die weiteren Behandlungen auf einern Drehtisch 
durchgefuhrt werden. 

Mit dieser ersten Lehre der Erfindung wird es moglich, 
die Beutel uber getaktet zu fullende, puf f erbildende 
Stapeltrager und eine anschliefiende kontinuierliche 
Vereinzelung der Beutel sowie die beispielsweise fur 
Glas- und Polyethylenf laschen bekannte kontinuierliche . 
Behandlung der vereinzelten Beutel auf Drehtischen, die 
erwQnschten hohen bis sehr hohen Fullf requenzen zu 
gewahrleisten. 

Gemaft einer zweiten Lehre der Erfindung ist die oben 
hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe far eine Vorrichtung 
zum Befullen von Beuteln dadurch gelost, daft eine erste 



Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung auf Forderern 
transortierbare Stapeltrager zur Aufnahme einer Vielzahl 
von gestapelten, flachen Beutel aufweist, eine zweite 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung eine Entnahraevorrichtung zur 
einzelnen Entnahme der Beutel aus den Stapeltragern 
aufweist, eine dritte Beuteltransportvorrichtung zwischen 
der Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung einen Ubergabef orderer zur 
Ubergabe der vereinzelnden Beutel an die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung aufweist, eine vierte 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung und den weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen einen den vereinzelten 
Transport der Beutel gewahrleistenden Einzelf orderer 
aufweist und die weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 
als Drehtische ausgefuhrt sind. 

Zu den mit der Vorrichtung zum Befullen von Beuteln. gem&ft 
der zweiten Lehre der Erfindung verwirklichten Vorteilen 
wird auf die im Zusammenhang mit der ersten Lehre der 
Erfindung beschriebenen Vorteile verwiesen. 

Aus dem Stand der Technik ist bekannt, daft Beutel 
teilweise mit, teilweise aber auch ohne Ausgiefter 
eingesetzt werden. In dem Fall, in dem auf der 
Vorrichtung zum Befullen von Beuteln Beutel ohne 
Ausgiefler verarbeitet werden sollen, ist die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung vorzugsweise als 
Beutelof f nungsvorrichtung ausgebildet . 



Der vereinzelte, kontinuierliche Transport der von der 
soeben beschriebenen Beutelof f nungsvorrichtung geoffneten 
Beutel ist dadurch gewahrleistet , daft die vierte 
Transportvorrichtung mit dem Einzelf orderer 
transportierbare Beuteltrager zur Aufnahme der geoffneten 
Beutel aufweist. 

Um fur einen moglichst reibungslosen Betrieb einer 
Vorrichtung zum Befallen von Beuteln notwendige Puffer 
noch zu befiillender, bereits vereinzelter Beutel zu 
gewahrleisten, weist gemafo einer Ausgestaltung der 
zweiten Lehre der Erfindung die vierte 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelof f nungsvorrichtung und einer weiteren 
Behandlungsvorrichtung mindestens einen Speicher fur die 
beladenen Beuteltrager auf. 

Ebenso ist es fur einen moglichst storungsf reien Betrieb 
einer erf indungsgemaflen Vorrichtung zum Beftillen von 
Beuteln ist es bei dem beschriebenen Einsatz von standig 
wiederverwendeten Beuteltragern vorteilhaft, daft die 
vierte Beuteltransportvorrichtung zwischen einer 
weiteren, letzten Beutelbehandlungsvorrichtung und der 
Beutelof f nungsvorrichtung mindestens einen Speicher fur 
die leeren Beuteltrager aufweist, um so auch an dieser 
Stelle einen Produktionsunterbrechungen verhindernden 
Puffer von leeren Beuteltragern herzustellen . 

Werden auf einer Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
gemaft der zweiten Lehre der Erfindung Beutel eingesetzt, 
die mit Ausgieflern versehen werden sollen, so ist die 
erste Beutelbehandlungsvorrichtung vorteilhaf ter Weise 
als Ausgiefierbefestigungsvorrichtung ausgebildet. 
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Es ist bereits aus der Verwendung von Beuteln mit 
Ausgieftern in getaktet betriebenen Vorrichtungen zum 
Befiillen von Beuteln bekannt, an den Ausgieftern 
Fuhrungselemente, beispielsweise parallel zueinander und 
senkrecht zur Ausgieftefof fnung verlaufende Nuten 
vorzusehen. Diese Fuhrungselemente ermoglichen in 
Verbindung mit einem Einzelf orderer der vierten 
Beuteltransportvorrichtung, der an diese Fuhrungselemente 
aufweisende Ausgielier angepaftte Fuhrungen aufweist, einen 
einfachen vereinzelten Transport der Beutel uber diesen 
Einzelf orderer . 

Die bereits mehrfach angesprochene, zum moglichst 
reibungslosen kontinuierlichen Betrieb einer 
erf indungsgemaflen Vorrichtung zum Befallen von Beuteln 
notwendige Puf f erbildung ist fur die erste 
Beuteltransportvorrichtung dadurch gewahrleistet , daft 
diese zwischen der Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung mindestens einen Speicher 
fur gefiillte Stapeltrager aufweist. Hierdurch wird die 
schon an sich gegebene Puf f erfunktion der Stapeltrager, 
die beispielsweise jeder etwa 50 bis 100 flache Beutel 
aufnehmen, weiter verbessert. 

Da auch die Stapeltrager standig wiederverwendet werden, 
ist eine Pufferung dieser Stapeltrager gemali einer 
weiteren Ausgestaltung der zweiten Lehre der Erfindung 
dadurch gewahrleistet, daft die erste 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung und der 

Beutelabgabevorrichtung mindestens einen Speicher fur 
leere Stapeltrager aufweist. 
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Die Entnahmevorrichtung zur Entnahme der flachen Beutel 
aus den Stapeltragern ist vorzugweise als mehrachsiger 
Roboter oder als Portalsystem ausgefuhrt. Beide 
Ausfuhrungen gewahrleisten eine hinreichend hohe 
Ubergabef requenz fur die flachen Beutel aus den 
Stapeltragern an den Ubergabef orderer . 

Der Obergabeforderer ist vorzugsweise als intermittierend 
betriebenes Saugband ausgebildet, welches eine einfache 
Aufnahme und Abgabe der flachen Beutel bei sehr outer 
Geschwindigkeitssteuerung gewahrleistet. 

Zur weiteren Verbesserung der Pufferung von leeren 
Beuteln weist die vierte Beuteltransportvorrichtung 
zwischen der ersten Beutelbehandlungsvorrichtung und 
einer weiteren Beutelbehandlungsvorrichtung mindestens 
einen Stauforderer auf. 

Eine weitere Frequenzerhohung fur die Vorrichtung zum 
Befiillen von Beuteln gemaft der zweiten Lehre der 
Erfindung wird dadurch gewahrleistet, daft eine Mehrzahl 
von parallel arbeitenden ersten und/oder zweiten und/oder 
dritten und/oder vierten Beuteltransportvorrichtungen 
und/oder ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen vorgesehen 
ist. Es hat sich gezeigt, daft die mit bekannten 
Drehtischen erzielbaren Frequenzen durch diese 
Parallelverarbeitung besser ausgenutzt werden konnen. 

Durch die mit der Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
gemaB der zweiten Lehre der Erfindung gewahrleisteten 
hohen Fullf requenzen lassen sich die Kapazitaten von 
groften Beutelherstellvorrichtungen soweit nutzen, daft die 
erf indungsgemafte Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln 
dadurch weiter verbessert wird, daft die 
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Beutelabgabevorrichtung als Beutelherstellvorrichtung 
ausgebildet ist. 

Gemaft einer dritten Lehre der Erfindung wird die oben 
hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe durch eine 
Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel mit einem 
Forderer und an den Forderer angepaftten Stapeltragern zur 
Aufnahme einer Vie^zahl von . gestapelten, flachen Beuteln 
gelost. Eine solche Beuteltransportvorrichtung ermoglicht 
die Aufnahme einer Vielzahl von Beuteln, etwa 50 bis 100, 
in einem Stapeltrager , wodurch zum einen eine optimale 
Anpassung an Beutelabgabevorrichtungen, insbesondere aber 
an Beutelherstellvorrichtungen gewahrleistet ist und 
andererseits eine gewisse Pufferung in diesen 
Stapeltragern fur einen moglichst storungsf reien Betrieb 
einer Vorrichtung zum Befallen von Beuteln, in der eine 
Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel gemaft der 
dritten Lehre der Erfindung eingesetzt wird, 
gewahrleistet ist. 

Dadurch, daft die Stapeltrager jeweils einen Stapel 
flacher Beutel aufnehmen, ist gewahrleistet, daft keine 
Gefahr besteht, daft etwa mehrere nebeneinander 
angeordnete Stapel ineinander rutschen. 

Die zur Aufnahme von Beuteln unterschiedlicher Form 
notwendige Flexibilitat ist bei einer 

Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel gemaft der 
dritten Lehre der Erfindung dadurch gewahrleistet, daft 
die Stapeltrager eine Grundplatte und auf der Grundplatte 
angeordnete, an verschiedene Beutelformen anpassbare 
Flihrungselemente aufweisen. 
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Eine zur Betriebssicherheit dienende Pufferung wird bei 
der erf indungsgemafren Beuteltransportvorrichtung fur 
flache Beutel dadurch gewahrleistet , daft die 
Beuteltransportvorrichtung mindestens einen Speicher fur 
die Stapeltra.ger aufweist. 

Die oben aufgezeigte und hergeleitete Aufgabe ist gemaft 
einer vierten Lehre der Erfindung gelost durch eine 
Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen von 
leeren Beuteln, mit mindestens zwei Riemenf drderern, 
mindestens einem Warmluf tgeblcise, mindestens einem 
synchron zur Langsbewegung der Riemenf orderer bewegten 
Einblasschwert und mindestens einem mit dem 
Einblasschwert verbundenen Geblase, wobei der erste 
Riemenf orderer die Beutel mit Abstand zum oberen Rand 
erfaftt, das Warmluf tgeblase den oberen Rand des Beutels 
im ersten Riemenf orderer erwarmt, sich ein Einblasschwert 
nach dem Erwarmen des oberen Randes des Beutels in die 
entstandene kleine Offnung senkt, der zweite 
Riemenf orderer den Beutel mit eingesenktem Einblasschwert 
unmittelbar angrenzend zum oberen Rand des Beutels erfafit 
und das Geblase den Beutel im zweiten Riemenf orderer uber 
das Einblasschwert vollstandig off net. Eine solche 
Beutelbff nungsvorrichtung gemaft der vierten Lehre der 
Erfindung gewahrleistet das reibungslose, kontinuierliche 
Offnen der an die Beutelof f nungsvorrichtung ubergebenen 
leeren Beutel 

Es hat sich gezeigt, daft zur Gewahrleistung der 
gewunschten Funktionalitat der Riemenf 5rderer diese 
Riemenforderer als Forderriemen vorzugsweise Zahnriemen 
aufweisen. 
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Ein optimaler Obergang zwischen einer vorgeschalteten 
intermittierenci arbeitenden, einen Obergabef orderer 
aufweisenden Beuteltransportvorrichtung und der 
Beutelof fnungsvorrichtung gemafj der vierten Lehre der 
Erfindung ist dadurch gewahrleistet , da/5 die 
Riemengeschwindigkeit mit einer Obergabegeschwindigkeit 
einer vorgeschalteten, intermittierend arbeitenden 
Beuteltransportvorrichtung synchron eingestellt ist. 

Am anderen Ende der Beutelof fnungsvorrichtung wird eine 
kontinuierliche Ubergabe dadurch sichergestellt , dafl am 
Ausgang des zweiten Riemenf orderers eine 
Beutelubergabestation zur Obergabe der geoffneten Beutel 
an synchron mitlaufende Beuteltrager vorgesehen ist. 

Da's ohnehin mitlaufende Einblasschwert kann zur Obergabe 
dadurch genutzt werden, daft die Beutelubergabestation zur 
Obergabe der geoffneten Beutel an die Beuteltrager einen 
Druckstoft im Einblasschwert erzeugt. 

Alternativ oder kumulativ zu dieser Obergabe mit Hilfe 
von Luftdruck weist die Beutelubergabestation zur 
Ubergabe der geoffneten Beutel an die Beuteltrager einen 
in Richtung der Beuteltrager verfahrbaren Stempel auf . 

Weiter ist die oben hergeleitet und aufgezeigte Aufgabe 
gemaft einer funften Lehre der Erfindung gelost durch eine 
Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel mit einem 
Einzelforderer und an den Einzelf orderer angepaiiten 
Beuteltragern zur Aufnahme mindestens eines geoffneten 
Beutels. Eine derart ausgestaltete 

Beuteltransportvorrichtung ermbglicht auf besonders 
einfache Art und Weise die zur kontinuierlichen 
Verarbeitung gewunschte Vereinzelung der Beutel. 
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Da Beutel in aller Regel an ihren Langskanten in Bezug 
auf die vor dem Verschweiften vorhandene Offnung 
Schweiftverbindungen aufweisen, lassen sich die geoffneten 
Beutel besonders einfach dann in einen Beuteltrager 
aufnehmen, wenn der Beuteltrager eine Grundplatte und 
zwei auf der Grundplatte angeordnete, aufrecht stehende 
Fuhrungsschieneh aufweist. 

Urn die Beuteltrager an verschiedene Beutelbreiten 
anpassen zu konnen, sind gemaft einer weiteren 
Ausgestaltung die Fuhrungsschienen uber als Langlocher 
ausgebildete Bef estigungslocher in der Grundplatte 
gegeneinander verschiebbar . 

Die im Sinne der Betriebssicherheit geforderte Pufferung 
wird bei einer Beuteltransportvorrichtung gemaft der 
funften Lehre der Erfindung vorzugweise dadurch 
gewahrleistet , daft der Einzelf orderer zumindest 
abschnittsweise als Stauforderer ausgebildet ist. 

Eine weitere Verbesserung der Pufferung kann dadurch 
hergestellt werden, daft die Beuteltransportvorrichtung 
mindestens einen Speicher fur die beladenen Beuteltrager 
und/oder einen Speicher fur die leeren Beuteltrager 
aufweist. 

Schlieftlich ist die oben hergeleitet und aufgezeigte 
Aufgabe gemaft einer sechsten Lehre der Erfindung gelost 
durch eine Beuteltransportvorrichtung fUr Beutel mit 
Ausgieftern, mit einem Einzelf tfrderer, wobei der 
Einzelforderer an Fuhrungselemente der Ausgiefter 
angepaftte Fuhrungen aufweist. Durch das Zusammenwirken 
der an den Ausgieftern vorgesehenen FUhruhgselemente mit 
entsprechend angepaftten Fuhrungen des Einzelf orderers 
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laftt sich die zur kontinuierlichen Verarbeitung 
gewunschte Vereinzelung der Beutel besonders einfach 
herstellen . 

Sind die Fuhrungen als C-Schienen ausgebildet , so wirken 
diese in besonders einfacher Art und Weise mit parallel 
zueinander und senkrecht zur Langsachse des Ausgiefrers 
vorgesehenen Fuhrungsnuten des Ausgiefters zusammen. 

Die notwendige Forderung sowie die gewunschte Pufferung 
durch Speicherbildung bzw. Stauf orderung laJit sich bei 
einer Beuteltransportvorrichtung gemaft der sechsten Lehre 
der Erfindung besonders einfach dadurch gewahrleisten, 
dafi zur Forderung der gefuhrten Beutel Luft in die 
Fuhrung einblasende Geblase vorgesehen sind. 

Es gibt nun eine Vielzahl von Moglichkeiten, das 
erf indungsgemafie Verfahren bzw. die erf indungsgemafte 
Vorrichtung zum Befallen von Beuteln sowie die 
erf indungsgemafre Beuteltransportvorrichtung fur flache 
Beutel, die erf indungsgemafte Beutelvorrichtung zum 
kontinuierlichen Offnen von leeren Beuteln, die 
Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel sowie die 
Beuteltransportvorrichtung fur Beutel mit AusgieBern 
auszugestalten und weiterzubilden . Hierzu wird 
beispielsweise verwiesen einerseits auf die den 
Patentanspruchen 1, 2, 16, 20, 26 und 31 nachgeordneten 
Patentanspruche, andererseits auf die Beschreibung von 
bevorzugten Ausf uhrungsbeispielen in Verbindung mit der 
Zeichnung. Die in der Zeichnung dargestellten und im 
weiteren beschriebenen Ausf Uhrungsbeispiele zeigen die 
erf indungsgemaften Vorrichtungen in an die Behandlung von 
Standbodenbeuteln angepafcten Fassungen. Dies stellt 
selbstverstandlich keine Beschrankung der Erfindung dar. 
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In der Zeichnung zeigt 



Fig. 1 ein erstes Ausf uhrungsbeispiel einer 

erf indungsgemaften . Vorfichtung zum Befallen 
von Standboderibeuteln in einer Aufsicht, 

Fig. 2 ein. zweites Ausf uhrungsbeispiel einer 

erf indungsgemafren Vorrichtung zum Befallen 
von Standbodenbeuteln in einer Aufsicht, 

Fig. 3a), b) ein Ausf uhrungsbeispiel einer 

s I erf indungesgem&fien Beuteltransportvorrichtung 
fur flache Standbodenbeutel in verschiedenen 
Ansichten, 

Fig. 4 ein Ausf uhrungsbeispiel einer 

erf indungsgmaften Beutelof f nungs vorrichtung 
zum kontinuierlichen Offnen von leeren 
Standbodenbeuteln in einer perspektivischen 
Ansicht , 

Fig. 5a) -f) ein Ausf uhrungsbeispiel einer 

Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete 
Standbodenbeutel in verschiedenen Ansichten 
und 



Fig. 6 ein Ausf uhrungsbeispiel einer 

erf indungsgemaften Beuteltransportvorrichtung 
fur Standbodenbeutel mit Ausgieftern, 
teilweise geschnitten. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zum Befullen von Standbodenbeuteln weist eine 
Beutelabgabevorrichtung 1, zumindest teilweise jeweils 
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vier parallel arbeitende Beuteltransportvorrichtungen 2, 
3, 4, 5, eine erste, in Fig. 1 nicht dargestellte 
Beutelbehandlungsvorrichtung sowie drei weitere 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7, 8, auf. 
Erf indungsgemali weist die erste 
Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten, nicht 
dargestellten, unmittelbar hinter der dritten 
Beuteltransportvorrichtung 4 angeordneten ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung auf Forderern 9 
transportierbare Stapeltrager 10 zur Aufnahme einer 
Vielzahl von gestapelten, in der Figur nur angedeuteten, 
flachen nicht ge£>ffneten Standbodenbeutel auf. Die zweite 
Beuteltransportvorrichtung 3, die zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der nicht dargestellten 
ersten Behandlungsvorrichtung angeordnet ist, weist 
jeweils eine Entnahmevorrichtung 11 zur einzelnen 
Entnahme der Standbodenbeutel aus den Stapeltragern 10 
auf. Diese Entnahmevorrichtung llubergibt die 
vereinzelten Standbodenbeutel an die als Ubergabef orderer 
ausgebildete dritte Beuteltransportvorrichtung 4 zum 
Zwecke der nachf olgenden Ubergabe an die nicht 
dargestelle erste Beutelbehandlungsvorrichtung. GemaB der 
zweiten Lehre der Erfindung weist die vierte 
Beuteltransportvorrichtung 5 weiter zwischen der nicht 
dargestellten ersten Beutelbehandlungsvorrichtung und den 
weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7 , 8 einen der 
den vereinzelten Transport der Standbodenbeutel 
gewahrleistenden Einzelf orderer 12 auf. Schlieftlich sind 
bei dem in Fig. 1 dargestellten ersten 

Ausf uhrungsbeispiel einer erf indungsgemaften Vorrichtung 
zum Befullen von Standbodenbeuteln die weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 6,7,8 als Drehtische 
ausgefiihrt, namlich die zweite 
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Beutelbehandlungsvorrichtung 6 als Fullstern, die dritte 
Beutelbehandlungsvorrichtung 7 als Siegelstern und die 
vierte Beutelbehandlungsvorrichtung 8 als Fullstern, die 
jeweils mit Ein- bzw. Auslauf sternen versehen sind. 

Bei dem in der Fig. 1 dargestellten Ausf uhrungsbeispiel 
einer erf indungsgemafien Vorrichtung zum Befallen von 
Standbodenbeuteln ist die nicht dargestellte 
Beutelbehandlungsvorrichtung als 
Beutelof fnungsvorrichtung ausgebildet . 

Die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 weist zur 
vereinzelten Aufnahme und zum Transport der in der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung geoffneten Standbodenbeutel, 
eine grofte Zahl von Beuteltragern 13 auf , die mit dem 
Einzelforderer 12 transportierbar sind. Urn einen 
moglichst reibungslosen Betrieb der Vorrichtung gemaft der 
zweiten Lehre der Erfindung auch dann zu gewahrleisten, 
wenn in einzelnen Stationen Probleme auftreten, weist das 
dargestellte Ausf uhrungsbeispiel in der vierten 
Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen der nicht 
dargestellten Beutelof fnungsvorrichtung und der zweiten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 6 vier Speicher fur die 
beladenen Beuteltrager 13 und zwischen der vierten und 
letzten Beutelbehandlungsvorrichtung 8 und der nicht 
dargestellten Beutelof fnungsvorrichtung ebenfalls vier 
Speicher 15 fur die leeren Beuteltrager 13 auf. 

Die zur Verbesserung der reibungslosen Behandlung von 
Standbodenbeuteln notwendige Pufferung wird bei der 
ersten Beuteltransportvorrichtung 2 des dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels dadurch gewahrleistet , daft zwischen 
der Beutelabgabevorrichtung und den nicht dargestellten 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen vier Speicher 16 
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fur gefullte StapeltrSger 10 angeordnet sind. In Fig. 1 
nicht dargestellt ist, daft die erste 
Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen den nicht 
dargestellten ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen und 
der Beutelabgabevorrichtung einen weiteren Speicher fur 
leere Stapeltrager 10 aufweist. Dieser Speicher fur leere 
Stapeltrager 10 wird in Fig. 1 durch die 
Beutelabgabevorrichtung 1 verdeckt . 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausf uhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung gemaft der zweiten Lehre der Erfindung weist 
als Entnahmevorrichtung 11 einen mehrachsigen Roboter 
auf, der die flachen, nicht gedffneten und nicht 
befiillten Standbodenbeutel aus den Stapeltragern 10 
entnimmt und an die dritte Beuteltransportvorrichtung 4 
weitergibt, die einen Ubergabef orderer aufweist, der bei 
dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel als intermittierend 
betriebenes Saugband ausgebildet ist. Dieses Saugband 
steht jeweils fur einen kurzen Zeitraum wahrend der 
Ubergabe still und wird anschlieftend jeweils 
sinuidenf ormig beschleunigt , bis eine 

Ubergabegeschwindigkeit erreicht wird, bei der die von 
dem Ubergabef orderer transportierten flachen 
Standbodenbeutel an die kontinuierlich arbeitende nicht 
dargestellte' Beutelof fnungsvorrichtung weitergegeben 
werden. 

Der Pufferung dient neben den bereits erwahnten Speichern 
14, 15, 16 auch der zumindest abschnittsweise als 
Staufdrderer 17 ausgebildete Einzelf orderer 12. 

Aus der voranstehenden Beschreibung ist bereits deutlich 
geworden, daft bei dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel 
jeweils vier erste, zweite, dritte, vierte 
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Beuteltransportvorrichtungen sowie vier nicht 
dargestellte Beutelbehandlungsvorrichtungen vorgesehen 
sind, die parallel arbeiten. Hierdurch wird eine 
Anpassung der Kapazitat dieser Stationen des 
Ausf uhrungsbeispiels einer Vorrichtung gemaft der zweiten 
Lehre der Erfindung an die Kapazitat der nachgeschalteten 
Beutelbehandlungsvorrichtung .6, 7, 8 erreicht. Dabei ist 
die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 nur 
abschnittsweise vierspurig ausgefiihrt. Diese vier Spuren 
werden vor der zweiten Beutelbehandlungsvorrichtung 6 in 
einen Stauforderer 17 iibergeleitet . 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten 

Ausf uhrungsbeispiel einer erf indungsgemaften Vorrichtung 
zum Befullen von Standbodenbeuteln sind alle mit dem 
ersten Ausf uhrungsbeispiel ubereinstimmenden Bestandteile 
mit den bereits in Fig. 1 eingefiigten Bezugszeichen 
versehen. 

In Fig. 2 ist erkennbar, daft die Beutelabgabevorrichtung 
1 als Beutelherstellvorrichtung ausgebildet ist, so daft 
die- Standbodenbeutel an einem Ort mit hoher bis sehr 
hoher Frequenz hergestellt, geformt, gefullt und 
versiegelt werden konnen. 

In Fig. 2 ist eine erste Beutelbehandlungsvorrichtung 18 
dargestellt, die als Ausgiefterbef estigungsvorrichtung 
ausgebildet ist und an dem aus den Stapeltragern 10 
entnommenen, flachen Standbodenbeuteln aus 
Ausgiefterspeichern 19 entnommene hier nicht dargestellte 
Ausgiefter befestigt. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten 

Ausf Uhrungsbeispiel ist der Einzelf 5rderer 12 der vierten 
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Beuteltransportvorrichtung 5 an die Fuhrungseiemente 
auf weisenden Ausgiefter angepaftt worden, indem fur den 
Einzelfdrderer entsprechend angepaftte FOhrungen verwendet 
werden. Die Anordnung von s'eparaten Speichern in der 
vierten Beuteltransportvorrichtung kann bei dem zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel entfallen, da die vereinzelten, an 
den Ausgieftern gefiihrten Standbodenbeutel in dem 
Einzelforderer 12 bzw. in dem Stauforderer 17 so dicht 
gepackt werden, daft hierdurch eine hinreichende Pufferung 
gewahrleistet ist. Gleichzeitig konnen auch die Speicher 
zwischen den vierten und letzten 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 8 und den ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 8 entfallen, da bei der 
Verwendung von Fuhrungseiemente aufweisenden Ausgieftern 
zum vereinzelten Transport die Notwendigkeit zur 
Verwendung von Beuteltragern entfallt, so daft keine 
leeren Beuteltrager zuruck zur ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung transportiert werden mussen, 
also auch keine Speicher fur solche zurucktransportierten • 
Beuteltrager notwendig sind. 

In Fig. 2 dargestellt ist, daft die erste 
Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und der 
Beutelabgabevorrichtung 1 Speicher 20 fur leere 
Stapeltrager 10 aufweist. 

Nicht im einzelnen dargestellt ist, daft bei dem zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel einer erf indungsgemaften Vorrichtung 
die Entnahmevorrichtung als Portalsystem ausgebildet ist. 

Schlieftlich ist bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel die zweite 
Beutelbehandlungsvorrichtung als Fullstern mit 
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gleichzeitiger Verschraubung durch aus Deckelmagazinen 21 
entnommenen, hier nicht darges'tellten Deckeln 
ausgebildet. Die dritte Beutelbehandlungsvorrichtung ist 
bei dem zv/eiten Ausf uhrungsbeispiel als 
Konditioniervorrichtung zum Kiihlen Oder Heizen der 
befullten und verschlossenen Standbodenbeutel 
ausgebildet. Die vierten Beutelbehandlungsvorrichtungen 8 
dierieh bei dem dargestellten zweiten Ausf uhrungsbeispiel 
zur Verpackung der fertig'en Produkte in Transportkartons . 

Die in Fig. 1 lediglich angedeuteten Standbodenbeutel 
sind in Fig. 2 sowohl im flachen, unbefUllten Zustand als 
auch im befullten Zustand deutlich dargestellt und tragen 
das Bezugszeichen 22. 

In Fig. 3 der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel eines 
Stapeltragers 10 zur Verwendung in einer 
Beuteltransportvorrichtung fur flache Standbodenbeutel 
gemaB der dritten Lehre der Erfindung> wie sie 
insbesondere in einer in den Figuren 1 und 2 
dargestellten erf indungsgemaBen Vorrichtung verwendet 
wird, dargestellt. Das in Fig. 3 dargestellte 
Ausf uhrungsbeispiel fur einen Stapeltrager 10 weist eine 
Grundplatte 23 und zwei auf der Grundplatte 23 
angeordnete Fuhrungselemente 24 auf. Diese 
Fuhrungselemente 24 sind zur Anpassung des Stapeltragers 
10 an verschiedene Standbodenbeutel austauschbar und/oder 
verschiebbar . 

In dem Stapeltrager 10 werden erf indungsgemaG zwischen 
den Fuhrungselementen 24 vorgef ertigte, flache, d.h. 
weder teilweise noch vollstandig geoffnete 
Standbodenbeutel transportiert . Je nach Hohe der 
Fuhrungselemente 24 und Dicke der flachen 
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Standbodenbeutel konnen unterschiedliche Mengen von 
Standbodenbeuteln in den Stapeltragern 10 gestapelt 
werden. Die ubliche Groftenordnung liegt hierbei etwa 
zwischen 50 und 100 Standbodenbeuteln. Hierbei ist zu 
beachten, daft Standbodenbeutel im Bereich des gefalteten 
Standbodens vierlagig ausgebildet sind, wahrend.sie im 
Bereich der Offnung lediglich zweilagig ausgefiihrt sind, 
was dazu fuhrt, daft gestapelte Standbodenbeutel im 
Bereich des Standbodens eine hohere Stapelhohe aufweisen. 

In Fig. 4 der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel einer 
Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen von 
mehreren Standbodenbeuteln 25 gemaft der vierten Lehre der 
Erfindung dargestellt. Dieses Ausf uhrungsbeispiel einer 
Beutelof f nungsvorrichtung weist zwei Riemenf orderer 2 6, 
27, ein Warmluf tgeblase 28, synchron zur Langsbewegung 
des der Riemenf orderer 26, 27 bewegte Einblasschwerter 29 
und ein nicht dargestelltes, mit den Einblasschwertern 29 
verbundenes GeblSse auf. 

Bei einer Beutelof f nungsvorrichtung gemaft der vierten 
Lehre der Erfindung erfaftt der erste Riemenf orderer 2 6 
die Standbodenbeutel 25 mit einem Abstand A zum oberen 
Rand der Standbodenbeutel 25, an dem die Offnung 
vorgesehen 1st. Wahrend des Transportes liber den ersten 
Riemenforderer 26 erwarmt die aus dem Warmluf tgeblase 28 
ausstromende Warmluft den oberen Rand der 
Standbodenbeutel 25, was aufgrund der unterschiedlichen 
Ausdehnungskoef f izienten des zweilagigen 
Standbodenbeutelmaterials dazu fuhrt, daft sich die die 
Offnung bildenden Lagen des Standbodenbeutels 25 am 
oberen Rand geringfugig offnen. In diese geringfugige 
Offnung senkt sich dann ein synchron zur Langsbewegung 
des Riemenf orderers 26 bewegtes Einblasschwert 29. Am 
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Ausgang des ersten Riemenforderers 26 werden dann die 
Standbodenbeutel 25 mit eingesenktem Einblasschwert 29 
durch den zweiten Riemenf orderer 27 ubernommen, der die 
Standbodenbeutel 25 unmittelbar angrenzend zum oberen 
Rand der Standbodenbeutel 25 erfaiit und damit fur eine 
Abdichtung zwischen der Offnung des jeweiligen 
Standbodenbeutels 25 und dem jeweiligen Einblasschwert 29 
so'rgt, so daft wahrend des Transports der Standbodenbeutel 
25 durch den zweiten Riemenf orderer 27 ein nicht 
dargestelltes, mit den Einblasschwertern 29 verbundenes 
Geblase die Standbodenbeutel 25 durch Einblasen von Luft 
vollstandig offnen kann. Diese geoffneten 
Standbodenbeutel 25 sind am Ausgang des zweiten 
Riemenforderers 27 in Fig. 4 dargestellt. 

Fig. 5 der Zeichnung zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel eines 
Beuteltragers 13 einer Beuteltransportvorrichtung fUr 
geoffnete Standbodenbeutel gemSft einer funften Lehre der 
Erfindung und insbesondere zum Einsatz in einer 
Vorrichtung zum Befullen von Standbodenbeuteln gemaft der 
zweiten Lehre der Erfindung. Diese Beuteltrager 13 sind 
zur Aufnahme jeweils eines geoffneten Standbodenbeutels 
30 geeignet und sind daruber hinaus zum Transport uber 
einen Einzelf orderer angepaftt. 

Die erf indungsgemafi ausgestalteten Beuteltrager weisen 
eine Grundplatte 31 und zwei auf der Grundplatte 
angeordnete FQhrungsschienen 32 auf. Die Fuhrungsschienen 
32 sind gegenuber der Grundplatte 31 uber als Langlocher 
ausgebildete Bef es.tigungslocher 33 gegeneinander 
verschiebbar . 

In den Beuteltr^gern 13 konnen sowohl wie in Fig. 5a) und 
c) dargestellt geoffnete, befQllte oder nicht befullte 
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Standbodenbeutel 30 aufgenommen werden als auch, wie in 
Fig. 5b) und d) dargestellt befiillte und verschlossene 
Standbodenbeutel 30 aufgenommen werden. Durch das 
Zusammenwirken der Fuhrungsschienen 32 mit den seitlichen 
Schweifinahten 34 bzw. den angrenzenden Wanden der 
Standbodenbeutel 30 ist ein sicherer Halt der geoffenten 
Standbodenbeutel 30 in den Beuteltragern 13 
gewahrleistet . In Fig. 5f) ist dargestellt, daft die 
Fuhrungsschienen 32 neben mit den Schweifinahten 34 
zusammenwirkenden Schlitzen 35 noch weitere Stutzflachen 
36 aufweisen, die, wie soeben beschrieben, an die 
Schweiftnahte 34 angrenzenden Wandabschnitten des 
Standbodenbeutels 30 anliegen. 

Schliefllich ist ein Ausf uhrungsbeispiel eines 
Einzelforderers fur eine Beuteltransportvorrichtung fur 
Standbodenbeutel 40 mit AusgieBern 39 gemaft der sechsten 
Lehre der Erfindung in Fig. 6 teilweise geschnitten 
dargestellt. Der Einzelf orderer 37 weist eine als C- 
Schiene ausgebildete Fuhrung 38 auf, die in seitlich an 
einem Ausgiefter 39 eines Standbodenbeutels 40 angeformte 
Fuhrungselemente 41 eingreift'. Die Fuhrungselemente 41 
sind hierbei als- parallel zueinander verlaufende Nuten 
ausgebildet, die mit der Langsachse des Ausgiefters 39 
einen rechten Winkel einschlieften. 
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PATENTANSPRUCHE 

Verfahren zum Befallen von Beuteln, bei welchem die 
Beutel von mindestens einer Beutelabgabevorrichtung 
abgegeben werden, mit Hilfe mindestens einer 
Beuteltransportvorrichtung transportiert werden, mit 
Hilfe mindestens einer ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt werden und mit 
Hilfe mindestens einer weiteren 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt, zumindest 
befullt, werden, 

dadur'ch gekennzeichnet, daft 
die Beutel mit Hilfe von auf Forderern 
transportierbaren, zur Aufnahme einer Vielzahl von 
gest'apelten, flachen Beuteln geeigneten Stapeltragern 
einer ersten Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung transportiert werden, 
die Beutel mit Hilfe einer zur einzelnen Entnahme der • 
Beutel aus den Stapeltragern geeigneten 
Entnahmevorrichtung einer zweiten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung aus den Stapeltragern 
entnommen werden, die Beutel mit Hilfe eines 
Ubergabeforderers einer dritten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
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Beutelbehandlungsvorrichtung vereinzelt an die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung Ubergeben werden, die 
Beutel mit Hilfe mindestens eines Einzelf orderers 
einer vierten Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtung und den weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen vereinzelt 
transportiert werden und die weiteren Behandlungen 
auf einem Drehtisch durchgefiihrt werden. 

Vorrichtung zum Befullen von Beuteln mit mindestens • 
einer Beutelabgabevorrichtung 1, mindestens einer 
Beuteltransportvorrichtung 2, 3, 4, 5, mindestens 
einer ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und 
mindestens einer weiteren 

Beutelbehandlungsvorrichtung 6, 7, 8, zumindest einer 
Beutelfullvorrichtung, insbesondere zur 

Verwirklichung eines Verfahrens ■ nach Anspruch 1, 

» 

dadurch gekennzeichnet, daft 
eine erste Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 auf Forderer' 9 
transportierbare Stapeltrager 10 zur Aufnahme einer 
Vielzahl von gestapelten, flachen Beuteln aufweist, 
eine zweite Beuteltransportvorrichtung 3 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 eine 
Entnahmevorrichtung 11 zur einzelnen Entnahme der 
Beutel aus den Stapeltragern 10 aufweist, eine dritte 
Beuteltransportvorrichtung 4 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 einen 
UbergabefSrderer zur Obergabe der vereinzelten Beutel 
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an die erste Beutelbehancilungsvorrichtung 18 
aufweist, eine vierte Beuteltransportvorrichtung 5 
zwischen der ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 
und den weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7 , 
8 einen den vereinzelten Transport der Beutel 
gewahrleistenden Einzelforderer 12 aufweist und die 
weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 1, 8 als 
Drehtische ausgefuhrt sind. 

3. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die erste Beutelbehandlungsvorrichtung als 
Beutelof f nungsvorrichtung ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 mit dem 
Einzelforderer 12 transportierbare Beuteltrager 13 " 
zur Aufnahme der geoffneten Beutel aufweist. 

5. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen der 
Beutelof f nungsvorrichtung und einer weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtung 6, 7, 8 mindestens einen 
Speicher 14 far die beladenen Beuteltrager 13 
aufweist . 

6. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 4 
Oder 5, 
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dadurch gekennzeichnet, daft 
die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen 
einer weiteren, letzten Beutelbehandlungsvorrichtung 
8 und der Beuteldf f nungsvorrichtung mindestens einen 
Speicher 15 fur die leeren Beuteltrager 13 aufweist. 

7. Vorrichtung zum Beftillen von Beuteln nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die erste Beutelbehandlungsvorrichtung 18 als 
Ausgiefterbefestigungsvorrichtung ausgebildet ist. 

■ 

8. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

der Einzelforderer 12 der vierten 
Beuteltransportvorrichtung 5 an Fuhrungselemente 
. aufweisende Ausgiefter angepaftte Fiihrungen aufweist. 



9. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die erste Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 mindestens einen 
Speicher 16 fur gefullte Stapeltrager 10 aufweist. 

10. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die erste Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und der 
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Beutelabgabevorrichtung 1 mindestens einen Speicher 
20 fur leere Stapeltrager 10 aufweist. 

11. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Entnahmevorrichtung 11 als mehrachsiger Roboter 
oder als Portalsystem ausgefuhrt ist. 

12. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
der Ubergabeforderer als intermittierend betriebenes 
Saugband ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung ■ zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen der 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und einer 
weiteren Beutelbehandlungsvorrichtung 6 mindestens 
einen Stauforderer 17 aufweist. 

14. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
eine Mehrzahl von parallel arbeitenden ersten 
. und/oder zweiten und/oder dritten und/oder vierten 
Beuteltransportvorrichtungen 2, 3, 4, 5 und/oder 
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ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen 18 vorgesehen 
ist . 

15. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, daft' 
die Beutelabgabevorrichtung 1 als 
Beutelherstellvorrichtung ausgebildet ist. 

16. Beuteltransportvorrichturig fur flache Beutel, 
insbesondere zum Einsatz in einer Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln nach einem der Anspruche 2 bis 
15, mit einem Forderer und an den Forderer angepaftten 
Stapeltragern 10 zur Aufnahme einer, Vielzahl von 
gestapelten, flachen Beuteln. 

17. Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel nach 
Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Stapeltrager 10 jeweils einen Stapel flacher 
Beutel aufnehmen. 

18. Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel nach 
Anspruch 16 Oder 17, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Stapeltrager 10 eine Grundplatte 23 und auf der 
Grundplatte 23 angeordnete, an verschiedene 
Beutelformen anpaftbare Fuhrungselemente 24 aufweisen. 
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19. Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel nach 
einem der Anspruche 16 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Beuteltransportvorrichtung mindestens einen 
Speicher fur die Stapeltrager 10 aufweist. 

20. Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln 25, insbesondere zum Einsatz in 
einer Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem 
der Anspruche 2 bis 15, mit mindestens zwei 
Riemenf orderern 26, 27, mindestens einem 

Warmluf tgeblase 28, mindestens einem synchron zur 
Langsbewegung der Riemenforderer 26, 27 bewegten 
Einblasschwert 29 und mindestens einem mit dem 
Einblasschwert 29 verbundenen Geblase, wobei der 
erste Riemenf orderer 26 die Beutel 25 mit Abstand A 
zum oberen Rand erfaftt, das Warmluf tgeblase 28 den 
oberen Rand des Beutels 25 im ersten Riemenf orderer 
26 erwarmt, sich ein Einblasschwert 29 nach dem 
Erwarmen^ des oberen Randes des Beutels 25 in die 
eritstandene kleine Offnung senkt, der zweite 
Riemenforderer 27 den Beutel 25 mit eingesenktem 
Einblasschwert 29 unmittelbar angrenzend zum oberen 
Rand des Beutels 25 erfaftt und das Geblase den Beutel 
25 im zweiten Riemenforderer 27 uber das 
Einblasschwert 29 vollstandig off net. 

21. Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 



31 

die Riemenf5rderer 26, 27 als Forderriemen Zahnriemen 
aufweisen. 

22. Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 20 oder 21, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Riemengeschwindigkeit mit einer 
Ubergabegeschwindigkeit einer vorgeschalteten, 
intermittierend arbeitenden 

Beuteltransportvorrichtung synchron eingestellt ist. 

23. Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von .leeren Beuteln 25 nach Anspruch 20 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

am Ausgang des zweiten Riemenf orderers 27 eine 
Beuteliibergabestation zur Ubergabe der geoffneten 
Beutel 25 an synchron mitlaufende Beuteltrager 
vorgesehen ist. 

24. Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Beuteliibergabestation zur Ubergabe der geoffneten 
Beutel 25 an die Beuteltrager einen Druckstoft im 
Einblasschwert 29 erzeugt. 

25. Beutelof f nungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 23 oder 24, 
dadurch gekennzeic"hnet, daft 

die Beuteliibergabestation zur Obergabe der geoffneten 
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Beutel 25 an die Beuteltrager einen in Richtung der 
Beuteltrager verfahrbaren Stempel aufweist. 

Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30, 
insbesondere zum Einsatz in einer Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln nach einem der Anspruche 2 bis 
15, mit einem Einzelf orderer und an den 
Einzelf orderer angepaftten Beuteltragern 13 zur 
Aufnahme mindestens eines geoffneten Beutels 30. 

Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30 
nach Anspruch 26, 

dadurch gekennz.eichnet, daft 
der Beuteltrager 13 eine Grundplatte 31 und zwei auf 
der Grundplatte 31 angeordnete, aufrecht stehende 
Fuhrungsschienen 32 aufweist. 

Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30 
nach Anspruch 27, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Fuhrungsschienen 32 uber als Langl6cher 
ausgebildete Bef estigungslocher 33 in der Grundplatte 
31 gegeneinander verschiebbar sind. 

Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30 
nach einem der Anspruche 26 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
der Einzelforderer zumindest Abschnittsweise als 
Stauf orderer ausgebildet ist. 
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30. Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30 
nach einem der Anspruche 26 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die Beuteltransportvorrichtung mindestens einen 
Speicher fur die beladenen Beuteltrager 13 und/oder 
einen Speicher fur die leeren Beuteltrager 13 
aufweist. 



31. Beuteltransportvorrichtung fiir Beutel 40 mit 

Ausgieftern 39, insbesondere zum Einsatz in einer 
Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 15, mit einem Einzelf orderer 37, 
wobei der Einzelf orderer 37 an Fuhrungselemente 41 
der Ausgiefter 39 angepaftte Fuhrungen 38 aufweist. 



32. Beuteltransportvorrichtung . fur Beutel 40 mit 
Ausgiefter 39 nach Anspruch 31, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Fuhrungen 38 als C-Schienen ausgebildet sind. 

33. Beuteltransportvorrichtung fiir Beutel 40 mit 
AusgieBer 39 nach Anspruch 31 oder 32, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
zur Forderung der gefuhrten Beutel 40 Luft in die 
Fiihrungen 38 einblasende Geblase vorgesehen sind. 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



3/6 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



6/6 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



li onal Application No 

PCT/EP 00/04541 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER , , . 

IPC 7 B65B43/12 B65B43/52 B65B43/36 B65617/32 B65G51/03 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documanlation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B65B B65G B65H B31B 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 0 Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 4 473 989 A (TSUTSIMI ET AL.) 
2 October 1984 (1984-10-02) 
the whole document 



DE 41 43 342 A (BUHLER) 

21 January 1993 (1993-01-21) 

column 4, line 39-64; figure 3 

EP 0 350 473 A (MEDIA CRAFT) 
10 January 1990 (1990-01-10) 
column 4, line 18-39; figures 1,4 



EP 0 095 576 A (ROCKWELL) 
7 December 1983 (1983-12-07) 
figure 1 



26-30 



1-4,13, 
14,20 

1,2,13, 
14 



16-18 
1,2 

16,17,19 



-/-- 



Further documents are listed In the continuation of box C, 



[)( J Patent family members are Hated in annex. 



0 Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
*E* earlier document but published on or after the international 

filing date 

V document which may throw doubts on priority cfaim(s) or 
which Is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

■p" document published prior to the International filing date but 
later than the priority date claimed 



T" later document published after the International filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

"X* document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document Is taken alone 

"Y* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to Involve an Inventive step when the 
document Is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the 6ame patent family 



Da to of the actual completion of the International soarch 



14 June 2001 



Dato of mailing of the international search report 



u n 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.D. 5818 Patentlaen 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Grentzius, W 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) {July 1992) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 


In 9na) Application No 

PCT/EP 00/04541 


C(ConllnuaUon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category * 


Citation of document, with Indication .where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


A 


US 2 745 583 A (HARKER) 
15 May 1956 (1956-05-15) 
column 3, line 34-48; figure 2 




20 


A 


FR 1 381 668 A (BARRACL0U6H ET AL ) 
2 November 1964 (1964-11-02) 
page 4, line 40-72; figures 1-6 




20 


E 


EP 1 043 233 A (SEIKO) 

11 October 2000 (2000-10-11) 

column 4, line 3-15; figures 5-7 




26-28 


A 


US 4 723 661 A (H0PPMANN ET AL.) 
9 February 1988 (1988-02-09) 

rnlnmn 1 linp 1—10* "finiirp 1 




29 


A 


GB 2 126 185 A (PROCTER AND GAMBLE) 
21 March 1984 (1984-03-21) 
figure 14 






X 
A 


FR 2 793 228 A (RAFALE TECHN0L0GIE) 
10 November 2000 (2000-11-10) 
page 1, line 1-3 
page 3, line 11 -page 4, line 13 




31-33 
8 


X 


US 4 284 370 A (DANLER ET AL.) . 
18 August 1981 (1981-08-18) 
abstract; figure 1 




31-33 



Form PCT/1SA/2 10 (continuation ol second shoot) (July 1892) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



International application No. 

PCT/EP 00/04541 



Box 1 Observations where cenatn claims were found unsearchable (Continuation of item 1 of first sheet) 

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 1 7(2)(a) for the following reasons: 
I. 1 I Claims Nos.: 

1 — 1 because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely: 



2. Claims Nos.: 

because they relate to pans of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such 
an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically: 

3. | I Claims Nos.: 

' — 1 because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4< a >. 
Box II Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet) 
This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 

See supplemental sheet 



1. Rc] As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all 

searchable claims. 

2 . As all searchable claims could be searched without effort justi fying an additional fee, this Authority did not invite payment 
of any additional fee. 

3. I | As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report 
'~ ' covers only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.: 



4 ! j No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is 
1 — restricted to the invention first mentioned in the claims, it is covered by claims Nos.: 



Remark on Protesi The additional search fees were accompanied by the applicant s protest. 

No protest accompanied the payment of additional search fees. 



Form PCT/ISA/2 10 1 continuation of first sheet ( 1 )) (July 1 992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



International application No. 

PCT/EP 00/04541 



The International Searching Authority has found that this international application 
contains multiple inventions, as follows: 

1. Claims Nos. 1-15 

Method and device for filling bags 

2. Claims Nos. 16-19 

Bag conveying device for flat bags 

3. Claims Nos. 20-25 

Bag opening device 

4. Claims Nos. 26-30 

Bag conveying device for opened bags. 

5. Claims Nos. 31-33 

Bag conveying device for bags with pouring elements 



Form PCT/ISA/210 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

information on patent tamily members 



It mal Application No 

PCT/EP 00/04541 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
oate 


US 4473989 A 


02-10-1984 


jp 


57204802 A 


15-12-1982 






jp 


1212815 C 


27-06-1984 






jp 


57077417 A 


14-05-1982 






jp 


58048414 B 


28-10-1983 






CA 


1179996 A 


25-12-1984 






GB 


2085835 A,B 


06-05-1982 



DE 4143342 


A 


21-01-1993 


DE 


4116311 A 


30—07—1 QO? 








AT 


128089 T 










BR 


9204106 A 


08-06-1993 








WO 


9212900 A 


06-08-1992 








CN 


1063460 A B 










CN 


1106755 A 

1 X\J\J / %J%J f\ 


AO KJO 1770 








DE 


59203726 D 


26-10-1995 








EP 


0522110 A 


13-01-1993 








ES 


2078734 T 


16-12-1995 








MX 


9200303 A 


01-01-1993 








RU 


2054364 C 


20-02-1996 








US 


5337541 A 


16-08-1994 








ZA 


9200515 A 


27-01-1993 


EP 350473 


A 


10-01-1990 


NO 


883061 A 


09-01-1990 








AT 


88437 T 


15-05-1993 








DE 


68906090 D 


27-05-1993 








DE 


68906090 T 


29-07-1993 








ES 


2034940 T 


16-04-1993 








US 


5054992 A 


08-10-1991 


EP 95576 


A 


07-12-1983 


CA 


1196038 A 


29-10-1985 








DE 


95576 T 


15-03-1984 








JP 


58220048 A 


21-12-1983 


US 2745583 


A 


15-05-1956 


NONE 






FR 1381668 


A 


22-03-1965 


NONE 






EP 1043233 


A 


11-10-2000 


JP 2000281004 A 


10-10-2000 


US 4723661 


A 


09-02-1988 


NONE 







GB 2126185 A 21-03-1984 US 4664248 A 12-05-1987 



FR 2793228 A . 10-11-2000 AU 4574500 A 21-11-2000 

BR 0006096 A 20-03-2001 

EP 1094978 A 02-05-2001 

W0 0068122 A 16-11-2000 



US 4284370 A 18-08-1981 NONE 



Form PCT/lSA/210 (patent family annax) (July 1992) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



I ionales Aktenzolchon 

PCT/EP 00/04541 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENST ANDES 

IPK 7 B65B43/12 B65B43/52 B65B43/36 B65G17/32 B65G51/03 



Nach dor Internationaten Patentklassifikatlon (IPK) oder nach der nationalen Klassifikatlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mlndestpriifstoff (Klassifikationssystem und Ktassifikationssymbole ) 

IPK 7 B65B B65G B65H B31B 



Rechenchiorte aber nichl zum Mlndestprflfstofl gehflrende Veroffenlfichungen, sowelt dies© unter die recherchlerten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsulllerte eleklronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegrlffe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTER LAG EN 



Kategorio" Bezelchnung der VeroffentJIchung, sowelt erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



US 4 473 989 A (TSUTSIMI ET AL.) 
2. Oktober 1984 (1984-10-02) 
das ganze Dokwnent 



DE 41 43 342 A (BUHLER) 

21. Januar 1993 (1993-01-21) 

Spalte 4, Zeile 39-64; Abbildung 3 

EP 0 350 473 A (MEDIA CRAFT) 
10. Januar 1990 (1990-01-10) 
Spalte 4, Zeile 18-39; Abbi 1 dungen 1,4 



EP 0 095 576 A (ROCKWELL) 
7. Dezember 1983 (1983-12-07) 
Abbildung 1 



26-30 



1-4,13, 
14,20 

1,2,13, 
14- 



16-18 



1,2 

16,17,19 



-/- 



LH 



Welfare Veroffentllchungen sind der Fortsetzung von Peid C zu 
entnehmen 



Stehe Anhang PatentfamiOe 



9 Besondere Kategorien von angegebenen Ver6ffentlichungen 
"A* Vereffentlichuna, die den allgemelnen Stand der Technik definlert, 
aber nlcht a)s besondars bedeutsam anzusehen 1st 

"E* al teres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem inte mail ona ten 
Antnetdedatum veroKentltcht wordan 1st 

*L" Verotfentlichung, die geelgnet ist, einen Priori latsanspruch zweifelhatt er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das Veroffonlllchungsdatum einer 
anderen Im Recherchenbencht genannten Verdff entllchung beleqt werden 
sol) oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wio 
ausgefQhrt) 

•O' Vertflontllchung.dieeichaufelnemQndliche Offenbarung, 

elne Benutzung, elne Ausstellung oder andere MaOnahmen bezleht 

■p- Verflffentllchung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchtan Prtoritatsdatum veroflerttllcht worden Ist 



T Spatere Veroffentiichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
odor dem Priorltatsdatum verOffentlicht worden ist und mil der 
Anmeldung nteht kollidiert, sondern nur zum Verstfindnie des dor 
Erflndung zugrundeliegenden Prlnzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben 1st 

*X* VerdffentHchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kannallelnaufgrunddieserVeroffentfichung nicht els neu oder auf 
erfinderischer Tatlgkelt beruhend betrachtet werden 

'Y* Veroff entDchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nlcht als auf erfinderischer Tfitigkelt beruhend betrachtet 
werden, wenn die VeroHentilchung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentllchungen dteser Kategone in Verbindung gebracht wird und 
dies© Verbindung (Or einen Facnmann naheDegand 1st 

"&* VorGffentHchung, cSe Mitgiiod dersefben PatonrfamiDe Ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



14. Juni 2001 



Absendedatum des Internationalen Rechorchenberfchts 



1 a 07 2001 



und Postanschrift dor irrtemationalan Rechorchenbe horde 
Europfiischea Petentamt, P.B. 5818 Patentiaan 2 
NL-22BO HV RiJswIJk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 851 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Grentzius, W 



Formbtan PCT/iSA/210 (Bfan z) (Juli 1 982) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



In males Aktenzelchon 

PCT/EP 00/04541 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorte" Bozelchnung der VerflfferUlichung, soweit arforderllch untar Angabe der in Betracht kommenden TeilB 



Betr. Anspruch Nr. 



US 2 745 583 A (HARKER) 

15. Mai 1956 (1956-05-15) 

Spalte 3, Zelle 34-48; Abbildung 2 

FR 1 381 668 A (BARRACLOUGH ET AL.) 

2. November 1964 (1964-11-02) 

Seite 4, Zeile 40-72; Abbildungen 1-6 

EP 1 043 233 A (SEIKO) 

11. Oktober 2000 (2000-10-11) 

Spalte 4, Zeile 3-15; Abbildungen 5-7 

US 4 723 661 A (HOPPMANN ET AL.) 

9. Februar 1988 (1988-02-09) 
Spalte 3, Zeile 1-10; Abbildung 1 

GB 2 126 185 A (PROCTER AND GAMBLE) 
21. Marz 1984 (1984-03-21) 
Abbildung 14 

FR 2 793 228 A (RAFALE TECHNOLOGIE) 

10. November 2000 (2000-11-10) 
Seite 1, Zeile 1-3 

Seite 3, Zeile 11 -Seite 4, Zeile 13 



US 4 284 370 A (DANLER ET AL.) 
18. August 1981 (1981-08-18) 
Zusammenfassung; Abbildung 1 



20 



20 



26-28 

29 

30 

31-33 
8 

31-33 



FomOlan PCT/lSA/2iO(l=onseluin9Von Han 2) (juli 1892) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



. mationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/04541 



Feld I Bemerkungen zu den Anspruchen, die sich als nicht recharchierbar arwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1) 



GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgendon Grunden fur bostimmte AnsprOche kein Rechorchenbericht erstellt 
1. J AnsprOche Nr. 

weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Beh&rde nicht verpflichtet ist, namDch 



2. | | AnsprOche Nr. 

weil &ie sich auf Teite der internationalen Anmeldung beziehen, die dan vorgeschriebenen Anforderungen so wenlg entsprechen, 
daB sine sinnvolle Internationale Recherche nicht durchgefuhrt werden kann, namlich 



3. AnsprOche Nr. 

— * weil es sich dabei um abhangige AnsprOche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaBt sind. 



Feld it Bemerkungen bei mangelnder Einheltlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, dafc diese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt: 

siehe Zusatzblatt 

1 . Da der Anmelder alle erforderllchen zusatzlichen RecherchengebOhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
L^-l internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren AnsprOche. 

2 I I Da fur alle recherchierbaren AnsprOche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefOhrt werden konnte. der eine 
' 1 — 1 zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte, hat die Behorde nicht zur Zahlung elner solchen Gebuhr aufgefordert. 



3. I I Da der Anmelder nur elnige der erforderlichen zusatzlichen RecherchengebOhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
1 — 1 internationale Recherchenbericht nur auf die AnsprOche, fOr die GebOhren entrichtet worden sind, namfich auf die 
AnsprOche Nr. 



4. [" 1 Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen RecherchengebOhren nicht rechtzeitig entrichtet. Der Internationale Recher- 
chenbericht beschrankt sich daher auf die in den AnsprOchen zuerst erwahnte Erfindung; diese 1st in folgenden Anspruchen er- 
faBt: 



Bemerkungen hlnslchtllch elnes Wlderspruchs Q Die zusatzlichen GebOhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt. 

[Y] Die Zahlung zusatzlicher RecherchengebOhren erfolgte ohne Widerspruch. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 <1))(Juli 1998) 



Internationales AktenzeichenPCT/EP 00 £4541 

WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210 

Die internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, daB diese 
Internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
namlich: 

1. Anspruche: 1-15 

Verfahren und Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln 

2. Anspruche: 16-19 

Beuteltransportvorrichtung fiir flache Beutel 

3. Anspruche: 20-25 

Beutel of fnungsvorrichtung 

4. Anspruche: 26-30 

Beuteltransportvorrichtung fiir geoffnete Beutel 

5. Anspruche: 31-33 

Beuteltransportvorrichtung fiir Beutel mit Ausgiessern 



IIMTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 
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